
采购需求说明

*1.该项目所要求的压缩设备要与招标人原有的设备（如钩臂车、中转站等）

配套使用，并按照招标范围提供设备安装所需的水管、电线（招标人提供电、

水源）、设备安装固定预埋件等配件和设备安装工作。投标人报价含采购、运输、

人工、设备以及固定预埋件安装(含轨道）、售后、税费、调试、保修等费用。

中标单位负责拆除采购人原有垃圾站设备设施，放置招标人指定地点（弋江区

境内）。拆除、安装过程中所产生一切费用包含在投标报价内（注释：将 a 地

点现有设备 A 拆除，移动放置至 b 地点。以上所产生的费用包含在此次的项

目报价中。）招标人不承担设备因土建、车辆等不符所产生的一切费用。（投标

人提供承诺函并加盖投标人公章，格式自拟）。

2.售后服务：在设备发生故障时，需在 4小时内及时解决问题或给出维修方

案，确保设备正常使用。

*3.质保期：安装、调试、验收合格后 1年（投标人提供承诺函并加盖投标

人公章，格式自拟）。

4.投标人可以自行勘探现场，测量尺寸，作出自己的判断结论和估价。投标

人报价中如有漏项、漏算、少算等内容均视为投标人报价的技术策略并视为默认。

中标后，在签订合同时和管理过程中，投标单位不得以不完全了解现场情况为由，

提出任何形式的增加经费或索赔的要求。
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1、该设备要与采购人现有垃圾站

土建设计规划配套，设备由主机体（含

压缩腔、压缩头）、垃圾箱液压抱爪锁

紧机构、闸门提升机构、推拉箱机构、

压缩主机横向移动装置（含轨道）、后

翻式料斗举升机构（含料斗）、卸料槽

和防尘罩、污水排放系统、液压系统、

1 套 否 否 否 工业★ 货物



电器控制系统组成，各系统要求如下：

1.1、主机体（含压缩腔、压缩头）

（1）整个主机体和压缩推头均安

装在地面以上，压缩推头压缩方式为

水平直压式。

*（2）压缩头与压缩腔之间采用

无导轨的小间隙运动方案，机构设计

应简练；压缩推头为整体式结构，无

其它辅助机构（提供设备实物图片加

以工作原理说明或制造商公开发布的

资料）。

◆（3）压缩机前部应安装有密封

条，压缩机与垃圾箱体对接后，对接

处无垃圾和污水渗出（提供第三方检

测机构出具的检验报告证明材料）。

1.2、垃圾箱液压抱爪锁紧机构

（1）由油缸驱动锁紧主机体和垃

圾箱，锁紧力≥550KN。

*（2）采用轨道设计结构，锁头

为变曲线运动轨迹，液压油缸和抱爪

设置有防护罩遮盖（提供设备实物图

片加以工作原理说明或制造商公开发

布的资料）。

1.3、闸门机构提升机构

*（1）机构置于压缩腔与垃圾箱

对接位置两侧的上部，由两根油缸驱

动（提供设备实物图片加以工作原理

说明或制造商公开发布的资料）。

（2）闸门机构挂接垃圾箱后闸

门，通过上下运动开启和封闭压缩腔

与垃圾箱之间的垃圾压入通道；该机

构应具有切断、分离垃圾的能力，以

保证闸门关闭后，无垃圾滞留、外挂

等现象。

1.4、推拉箱机构

*（1）机构采用大小两根油缸驱

动，分别实现对推拉及钩爪的控制，

机构可自动实现垃圾箱推拉箱距离与

钩爪的挂接、分离（提供设备实物图

片加以工作原理说明或制造商公开发

布的资料）。

（2）可准确的将箱体拉向和推离

主机体，并自动定位停止位置。



1.5、压缩主机横向移动装置（含轨道）

装置应包含减速机驱动机构、限

位装置和轨道，其驱动电机为高性能

软启动电机，功率≥0.8KW，具有启动

平稳，制动惯性很小，转速均匀的突

出特点。

1.6、后翻式料斗举升机构（含料斗）

（1）机构应采用连杆传力原理，

两根油缸驱动。

（2）机构中所使用的轴承和轴套

应有足够强度，使用寿命不低于 1 年，

并便于加注润滑油。

（3）料斗应采用部分下沉的结

构，料斗下沉高度不低于 700mm，以增

大料斗容积，确保车辆一次性卸料。

（4）料斗最大净宽度≥2.5m，最

大举升重量≥3t，垃圾装载容积≥5m³，
可以配合板车、三轮车等小型垃圾收

集车辆进行卸料。

1.7、卸料槽和防尘罩

设备安装卸料槽和防尘罩，卸料

槽上部安装防尘罩，下部与压缩腔无

缝连接。

1.8、污水排放系统

主机排污设计应能有效疏导排出

的污水，且做到密封或半密封排放。

1.9、液压系统

（1）液压系统的电机、高压油泵、

控制阀、密封件等关键零部件均需使

用质量可靠产品。

（2）液压系统应采用内置工作站

模式。

（3）液压系统应配置独立的液压

油循环降温系统。

（4）液压系统主工作电机的能

耗≤11KW（380V、三相）。

（5）液压系统正常工作压力≥

20MPa，最大工作压力≥24MPa。

1.10、电器控制系统

（1）控制系统采用可编程控制器

（PLC）作为控制核心。

（2）控制系统中 PLC、延伸模块、

变压器、继电器、保护器等关键元器

件集成密封安装控制柜内，控制柜采



用外置设计，方便日常检查维修。

（3）控制系统对压缩头的运动控

制应采用全程不间断的传感控制技

术。

（4）控制系统具有以下防止误操

作的安全自锁、互锁设置：

a）闸门未提升到位时，压缩头

启动，闸门自动检测并提升到位；

b）出现关键设备故障报警时压缩

主机自动停机，不可启动使用；

（注：以上项目在产生误操作时

控制系统应能自动显示或报警）。

◆（5）控制台上安装有彩色触摸

式显示屏，可以对设备进行操作，并

且可以实时动画模拟设备的工作情

况；控制系统应具备故障自动收集、

诊断、报警功能，其涉及范围至少包

括以下项目：电机过载、油位低、油

压低、油温高、缺相等（提供实物证

明图片资料或制造商公开发布的资

料）。

（6）控制系统应能实现设备紧急

停机、压缩头强制退回的安全控制功

能。

（7）控制系统应能实现自动控制压缩

循环的能力。

1.11、主要技术参数要求

*（1）、压缩腔有效容积（m³）：
≥2.5（提供第三方检测机构出具的检

验报告证明材料）。

*（2）、一个压缩循环时间（s）：

≤40（提供第三方检测机构出具的检

验报告证明材料）。

（3）、压缩机压缩力（KN）：≥400。

◆（4）、压缩头入箱行程（mm）：

≥500（提供第三方检测机构出具的检

验报告证明材料）。

◆（5）、压缩头单次压缩入箱容

积（m³）：≥3（提供第三方检测机构出

具的检验报告证明材料）。

*（6）、额定垃圾处理能力（t/h）：

≥20（提供第三方检测机构出具的检

验报告证明材料）。

（7）、工作最大噪音（dB(A)）：



≤76。

（8）、吨垃圾耗电量（KWh/t）：

≤0.3。

2.
垃圾箱

体

1、垃圾箱应由箱体、后门、拖箱

装置、污水排放及箱内清洗装置及停

放轨道组成。

2、箱体外观采用方形结构形式，

以保证降低自重，同时增加承载。

3、后门应为双层结构，外层与压

缩主机接触锁紧后要保证密封，内层

应为可升降的闸门。

4、垃圾箱在闸门和排污口正常关

闭后应处于完全密封状态，并具有良

好的密封性。

5、箱体后门应采用双峰结构的密

封胶条，确保不论是在与主机对接还

是运输过程中均不会出现污水泄漏。

6、垃圾箱的后门启闭装置采用液

压锁紧，从车厢可卸式垃圾车液压系

统取力，可在车辆驾驶室内直接控制

箱体后门的打开和锁紧，确保运输过

程不会产生泄露。

7、箱体后门外需设置有车载液压

启闭式遮挡门，在运输过程中，不仅

保持箱体后部的美观性，而且箱体后

门位置不会有污水滴漏情况出现。

8、需设置后门保险装置，以防止

后门锁紧油缸发生故障，导致箱体在

运输过程中后门打开，垃圾掉落。

9、垃圾箱有效装载体积≥20m³。
◆10、垃圾额定装载量≥15t，箱

体自重≤5.5t（提供第三方检测机构

出具的检验报告证明材料）。

11、垃圾箱底部底板设有过滤网，

实现固液分离。

*12、垃圾箱需配置排污装置，该

装置完全满足与渗滤液真空抽吸装置

自动对接要求，无需人工介入，利用

抽吸装置将箱体内污水排出（投标人

提供承诺函并加盖投标人公章，格式

自拟）。
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本项目核心产品一览表



序号 核心产品名称

1 ▲固定式垃圾压缩设备

备注：1.本表序号为采购需求一览表中对应的产品序号；

2.上表应根据具体项目和评标办法合理填写。
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